
Entgrater / Reibahlen H7 
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VHM-Entgrater 90°, lang

E.5637.1

Solid carbide deburring tools 90°, long

Fazowniki długie 90° z węglika spiekanego do 
materiałów utwardzanych

Svasatori frese 90°  in MD, serie lunga

Rebabador 90° en metal duro integral, serie 
larga

Karbür Çapak Alma Takımı, 90°, Uzun

Гратосниматели длинные (90°), VHM, 
универсального применения

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 h6 l1 d2 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

4.00 100.00 4.00 4 E.5637.1.0400 37.80

6.00 110.00 6.00 4 E.5637.1.0600 47.80

8.00 150.00 8.00 5 E.5637.1.0800 78.60

10.00 150.00 10.00 6 E.5637.1.1000 97.20

12.00 150.00 12.00 6 E.5637.1.1200 121.70

VHM-Automaten-Maschinenreibahlen

E.5638.0

Solid carbide machine reamers, short

Rozwiertaki maszynowe krótkie z węglika 
spiekanego

Alesatori a macchina MD serie corta

Escariador de máquina en metal duro 
integral, serie corta

Karbür Otomat Rayba

Развертки машинные для станков-
автоматов (точность H7), VHM, форма B, 
универсального применения

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

d1 H7 l2 l1 d2 h6 Zähne
flutes

Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

3.00 20.00 56.00 2.50 6 E.5638.0.0300 37.00

4.00 20.00 56.00 3.60 6 E.5638.0.0400 36.40

5.00 22.00 63.00 4.00 6 E.5638.0.0500 42.00

6.00 22.00 63.00 5.00 6 E.5638.0.0600 42.60

8.00 25.00 71.00 6.30 6 E.5638.0.0800 64.40

10.00 25.00 71.00 8.00 6 E.5638.0.1000 76.80

12.00 28.00 80.00 10.00 6 E.5638.0.1200 99.00

Senker und Reibahlen VHM
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